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Abstract (Basic) : DE 3212295 A 

Two plastics sheets or similar fusible materials are bonded 
together by laying a conductor between them and heating the surrounding 
material to above its m.pt. In a heat exchanger prodn., a smooth 
rectangular plastic sheet is laid on a flat base sheet. The top face of 
the latter is grooved to take the exchanger gas; another and shallower 
groove lies all round near the edge of the lower sheet and has an 
mlet/outlet. Holes are drilled through to the main grooves for inlet 
and outlet of the gas, and the sheets are placed together after laying 
a resistance wire in the peripheral groove and connecting to a supply 
The wire is energised and fuses its surrounding material. The ends of 
the wire are then cut off. The bonds are permanent seals, the method is 
simple and partic. suitable for prodn. of heat exchanger 
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(§) Verfahren zum Verbinden zweier Flachen von Platten 

Bei einem Verfahren zum Verbinden zweier Fldchen von 
Platten aus Kunststoft od.dgl. aufschmelzbarem Werkstoff 
wird zwischen die Auflagefldche der einen Ptatte und die 
Beruhrungsftdche der anderen Platte ein Stromleiter eingelegt 
und uber den Schmelzpunkt des ihn umgebernjen Werkstoffs 
der Platte erwclrmt. Dieses Verfahren tst insbesondere zum 
Herstellen eines WSkrmetauschers geeignet. in welchem zwi- 
schen zwei Platten aus Kunststoff od.dgl. aufschmelzbarem 
Werkstoff ein temperaturt^einfluBbares Medium in Kandlen 
von einem EinlaB zu einem AuslaC gefiihrt werden soil. Oabei 
sind urn die Kan^le (7) in einem Mindestabstand (a) zu ihnen 
und in einem Abstand (b) zu etner Randkante (12) des 
Wdrmetauschers (W) eine Ride (il) in eine BerOhrungsfldche 
(4) einer Platte (2) eingeformt und in diese ein elektrisch 
leitender Oraht (14) eingelegt. mittels welchem nach Auflegen 
der anderen Platte (t) durch AnschluA an eine Stromquelle 
der ihn umgebende Werkstoff aufgeschmolzen und mit dem 
Werkstoff der anderen Platte verbunden wird. (32 1 2 295) 
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I^Verfahren zum Verbinden zweier Flache.ri von Flatten 
aus JCunststoff od . dgl . . auf schmelzbarem Werkstoff, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB zwischen die Au f lagef ISche der einen Platte und 
die Beruhrungsflache der anderen Platte ein Stromlei- 
ter eingelegt und uber den Schmelzpunkt des ihn um- 
gebenden Werkstoffs der Platte erwarmt wird. 

?.. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 

daB in die eine Platte und/oder die andere Platte ei- 
ne Rille zur Aufnahme des Stromleiters eingeformt 
wird . 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB zwischen die Platten ein Draht eingelegt und 
an eine Stromquelle angeschlossen wird. 

Verfahren zum Herstellen eines WSrme tauschers . in wel- 
chem zwischen zwei Platten aus Kunststoff od . dgl. auf- 
schnelzbarem Werkstoff ein tempera turbeein fluBbares 
Medium in Kanalen von einem EinlaB zu einem AuslaB 
gefiihrt wird, dadurch gekennzeichnet, daB urn die Ka- 
nale (7) in einem Mindes tabs tand (a) zu ihnen und in 
einem Abstand (b) zu einer Randkante (12) des Warme- 
tauschers (W) eine Rille (11) in ei.ne Beruhrungsflache 
(A) einer Platte (2) eingeformt und in diese ein elek- 
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trisch leitcnder Draht eingelegt wird, mittels 

welchem nach Auflegen der anderen Platte (1) durch 
Anschluft an eine Stromquelle der ihn umgebende Werk- 
stoff auf geschmolzen und mit dem Werkstoff der ande- 
ren Platte verbunden wird. 

Warme tauscher mit zwei Flatten aus Kunststoff od.dgl* 
auf schmelzbarem Werkstoff, zwischen denen Kanale zur 
Fuhrung eines temperaturbeeinf luBbaren Mediums von ei- 
nem EinlafJ zu einem Auslaft angeordnet sind, dadurch 
gekennzeichnet , dafi in die eine und/oder andere Platte 
(1 bzw. 2) eine Rille (11) urn die Kanale (7) eingeformt 
ist, welche einen Draht (1^) aufnimmt, der an eine 
Stromquelle angeschlossen ist. 

Warmetauscher nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet > 
daft die Rille zu den Kanalen (7) einen Mindestabs tand 
(a) und zu einer Randkante {12) des Warme tauschers (W) 
einen Abstand (b) aufweist. 

Warmetauscher nach Anspruch 5 Oder 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi> der Draht (lA) aus einem leicht zu er- 
warmenden Metall besteht. 
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Verfahren zum Verbinden zweien Flachen von Flatten 


Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Verbinden zweier 
Flachen von Flatten aus Kunststoff od . dgl . aufschmelz- 
barem Werkstoff sowie einen Warme tauscher mit zwei Flatten 
aus Kunststoff od . dgl. auf schmelzbarem Werkstoff, zwi- 
schen denen Kanale zur Fuhrung eines tempera turbeeinfluB- 
baren Mediums von einem Einlafl zu einem AuslaB angeordnet 
sind. 

Zu verbindende Flatten aus Kun:jtstoff od . dgl. Material 
werden in der Regel mittels Verbindungseletnenten wio Schrau 
ben, Klamrnern od . dgl. zusammengeha 1 ten . E-benfalls bekannt 
ist ein Verkleben der aufeinanderzulegenden Flachen. 

Die durch Verbindungselernente hergestellto Halterur,.- zwoi- 
er Flatten zueinander hat jedoch den Nachteil , daii bci- 
spielsweise beim Fuhren einer Flussiz-kei t zwischen zwei 


Flatten, wie bei einem Warme tauscher , Dichtigkei tsproble- 
me entstehen. 

Ahnliche Dich ti£;kei tsproblerne treten beim Verkleben der 
Flatten auf, da der Klebstoff meist nicht gleichmaBig 
aufgebracht werden kann. Zudem zeigt Klebstoff auf Dauer 
Errnudungsersche inungen . 

Der Erfinder hat sich zum Ziel gesetzt, ein Verfahren der 
vorgenann tcr; Art zu entwickeln, bei welchem zwei Flatten 
aus Kunststoff in einfacher und dauerhafter Weise zusamrnen- 
refugt werden, wobei dieses Verfahren insbesondere fur die 
Afiwendung in der Herstellung von Warme tauschern od . dgl. 
durchfiihrbar sein soil. 

Zur Losung der Aufgabe fuhrt ein Verfahren, bei dem zwi- 
schen die Au f 1 age f lache der einen Platte und die Be- 
ruhrungsf Iciche der anderen Platte ein Stromleiter ein- 
gelegt und uber den Schaielzpunk t des ihn umgebenden 
Werkstoffs der Platte erwarmt wird. 

Durch dieseo Verfahren wird eine innige Verbindung bei- 
der Flatten durch Verschmelzen ihres Materials miteinan- 
der erreicht, welche von unbegrenzter Dauer ist. 

Der Stromleiter i:ar:n auch in eine Rille einge- 

iegt, welche vor dem Zusarnmen f ugen beider Flatten in 

die eine und/oder andere eingeformt wurde. 

Ebenfalls bcvorzugt wird als Stromleiter ein Draht ver- 
wer^det, welcher an eine Stromquelle angeschlossen ist. 
Di-=> EJrfindung bo:3Chrnnkt sich aber nicht auf die Aus- 
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wahl eines Drahtes als Stromleiter, sondern es wird 
beispielsweise auch an folienartige Stromleiter ge- 


dacht. 


In der Kegel verbleibt der Stromleiter nach Gebrauch, 
d. h. nach Verschmelzen beider Plattenf lachen miteinan- 
der, zwischen den Flatten. 

Dieses ober^uf gezeigte Verfahren hat sich insbesondere 
als gunstig zum Herstellen eines Warmetauschers erwie- 
sen. in welchem zwischen zwei Flatten aus Kunststoff od . 
dgl. aufschmelzbarem Werkstoff ein tempera turbeeinfluB- 
bares Medium in Kanalen von einem EinlaB zu einem Aus- 
laB gefuhrt wird. wobei urn die Kanale in einem Mindest- 
abstand zu ihnen und in einem Abstand zu einer Randkante 
des Warmetauschers eine Rille in eine Beriihrungsf lache 
einer Platte eingeformt und in diese ein elektrisch lei- 
tender Draht eingelegt wird, mittels welchem nach Auf- 
legen der anderen Platte durch AnschluB an eine Strom- 
quelle der ihn umgebende Werkstoff aufgeschmolzen und 
mlt dem Werkstoff der anderen Platte verbunden wird. 

Hierbei ist es mSglich, nur eine Platte, die sogenannte 
Tragerplatte, mit den Kanalen sowie der Rme fur den 
I>aht zu versehen. Deshalb wird in der Regel die Dicke 
dieser Platte grSBer sein als die Dicke der Deckplatte, 
welche unbearbeitete Auflenflachen aufweisen kann . 

Der Mindestabstand zu den Kanalen sowie der Abstand zu 
der Randkante des Warmetauschers sollte so groB sein, 
daB weder die Kanale noch die Randkante von dem Auf-' 
schmelzvorgang beeinfluBt werden. 
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Nach dem Ve rbindungs vorgang wird der Draht an der Rand- 
kante des Warme tauschers abgeschni tten und beispiels- 
weise glattgefeil t . Er verbleibt bei der weiteren Be- 
nutzung des Warme tauschers in ihm. 

Die Erfindung umfaBt auch einen mit diesem Verfahren 
herges tel 1 ten Warme tauscher . 

Hervorzuheben ist insbesondere die mit wenig Aufwand 
verbundene Hers tellungsweise , deren Wirkung aber aufier- 
ordentlich vorteilhaft ist. 
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Weitere Vorteiie. Merkmale und Einzelheiten der Erfin 
dung ergeben .-ch aus der nachfolgenden Beschreibun. 
e.nes bevorz.,-. en AusfUhrungsbeispieles , sowie anha^d 
der Zeichnunp: diese zeigte in 


Fig. 1: 


-ine Ruckenansicht eines Warmetauschers ; 

Fig. 2: ,-inen teilweise dargestell ten vergroBer- 
•en Ouerschnitt durch einen Warme tauscher 
•ach Linie II - n in Fig. i. 


Bex emem War-.tauscher W liegt einer clatten Auflagefl., 
Che 3 einer r.-.hteckigen Kunststof fpiatte 1 der Dicke d 
exne Tragerpl.:te 2 der Dicke e .it einer Beruhrungsf la- 
che k auf. Di. AuBenflachen 5 und 6 beider Flatten 1 
und 2 sind gl.n t. 


Die Bertihrung; 
der Tiefe t -^.i 
Dabei durchziv 
Bildung von Zu 
einem Einlafs s 
geordnet — 
Die Anordnun^^ , 
gestellt . 


••lache 4 der Tragerplatte 2 weist Kanale 7 
'• Fuhrung eines Warmctauschermediurns auf. 
Men die Kanale 7 in Schlangenl inien unter 
■^chenstegen 16 die Beruhrungs f lache 4 von 
fur das Medium - m Fig. i rechts oben an- 
oinem diagonal gegenuber 1 i egenden AuslaB 9 
:or Kanale 7 ist in Fig. , gestricnolt dar- 


Die Zwischenc:t..,,e 16 verlaufen keilfor.ig unter Bildunr 
exnes Winkel. . zu einer Spitze 17 hin. wobei der Winke'i 
w so ausgestai-.ot ist. daB ein etwa 5%-ige. Cef.nie de. 
.lediu.s zwisci..:, EinlaB 8 und Au.laB 0 bewirkt wird. 

Die Kanale 7 u-Pden von einer Rille n u.fangen. welche 


-6- 


A-n3 


einen Mindestabs tand a zu ihnen sowie einen Abstand b 
zur Randkante 12 des Warmetauschers W einhalt, sowie ei- 
nen Ein- bzw. Ausgang 15 aufweist. In der Rille 11 liegt 
ein elektrisch leitender Draht lA, welcher nicht dar- 
gestellt an eine Stromquelle angeschlossen ist, 

Nach dem Versehen der Tragerplatte 2 mit den Kanalen 7 
und der Rille 11 sowie einer Bohrung fur den AuslaB 9 
und einer Bohrune fur den EinlaJi 8 wird in die Rille 11 
der Draht lA eingelegt und die Beruhrungsf lache 4 mit der 
Platte 1 abgedeckt. Durch Anlegen von Strom an den Draht 
14 erwarmt sich dieser und schmilzt den Kunststoff sei- 
ner Umgebung auf, wobei beide Flatten 1 und 2 miteinander 
verbunden werden* Danach konnen die beiden aus dem Warme- 
tauscher W herausragenden Enden des Drahtes 14 abgeschnit- 
ten und der Warmetauscher W in eine Vorrichtung, bei- 
spielsweise einen Kuhler fiir Mefigas bei einer Gasanalyse, 
eingebaut und in den Kreislauf des Warmetauschermediums 
eingeschal tet werden . 



